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CELE

Oszacowanie zapotrzebowania chtodniczego uktadu - na podstawie
otrzymanych danych

Analiza istniejgcego rozwigzania - zapotrzebowanie na energie cieplng
i elektryczng

Problem z wykorzystaniem ciepta odpadowego

Dobér alternatywnego rozwigzania w postaci wysokosprawnego
agregatu sprezarkowego

Wykonanie obliczen zapotrzebowania na energie elektryczng nowego
uktadu - przy zatozeniu niezmiennosci zapotrzebowania na chtod

Poréwnanie energii koncowej, pierwotnej, wielkosci emisji oraz
kosztow inwestycyjnych i eksploatacyjnych analizowanych rozwigzan

Przedstawienie wnioskow koncowych



Kogeneracja — uktady CHP.
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TRIGENERACIJA
wykorzystanie ciepta odpadowego CHCP

SCHEMAT WYKORZYSTANIA AGREGATU
ABSORPCYJNEGO W UKLADZIE TRIGENERACYIJNYM
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» Zagospodarowanie ciepta odpadowego do produkcji chtodu
(ze spalin i z chtodzenia silnika)

» Zastosowanie urzgdzen absorpcyjnych — nisko /
wysokotemperaturowe chtodzenie

» Strategia doboru urzgdzen CHCP



v’ nie posiada czesci mechanicznych

Ziebiarki absorpcyjne vs sprezarkowe

Ziebiarka absorpcyjna

(ttokdw, srub, spiral) - nie
wymaga smarowania

v" wymaga dodatkowego obiegu
chtodzacego

v' regulacja wydajnosci odbywa sie
poprzez:

Zzmniejszenie strumienia masy
roztworu,

obnizenie temperatury
parowania,

zwiekszenie temperatury
skraplania

Ziebiarka sprezarkowa

4 posiada czesSci mechaniczne (ttoki,
Sruby, spirale) - konieczne
smarowanie (zastosowanie czynnikdéw
ziebniczych o dobrej rozpuszczalnosci
oleju)

v’ nie wymaga dodatkowego obiegu
chtodzacego

v’ regulacja wydajnosci odbywa sie
poprzez:

" zmniejszenie obrotow (Sruby,
silnika, scrolla)

= obnizenie temperatury
parowania,

= zwiekszenie temperatury
skraplania



Schemat instalacji trigeneracyjnej — z agregatem

absorpcyjnym.
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Schemat instalacji kogeneracjnej z agregatem
sprezarkowym.
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Zatozenia do analizy poréwnawczej

Agregat kogeneracyjny Produkcja energii elektrycznej
pracuje z identyczng na potrzeby uktadu
wydajnoscia chtodniczego jest taka sama

Wielkos¢ mocy chtodniczej Koszt produkcji ciepta z
oraz wielkos¢ kogeneratora jest zerowy -

zapotrzebowania na energie cafosc kosztow jest po stronie
chtodnicza obydwdch wytworzenia energii
wariantach jest taka sama elektrycznej

Analiza ekonomiczna nie
uwzglednia kosztow
serwisowych oraz kosztéw
odtworzeniowych jak rowniez
kosztow zwigzanych z
opfatami statymi




Zapotrzebowanie na nosniki energii koncowej
w analizowanych uktadach w kWh/rok
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Zuzycie nieodnawialnej energii pierwotne;j
w kWh/rok
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Koszty eksploatacyjne i inwestycyjne

M koszt eksploatacyjny [zt/rok] W koszt inwestycyjny [zt]

zt562 800,00

2127 000,00

zt80 636,18

zt43 152,74

absorpcyjne sprezarkowe



PODSUMOWANIE

Zastosowanie absorpcyjnego agregatu chtodniczego:

e pomimo znacznych kosztow inwestycyjnych, daje lepsze wyniki
eksploatacyjne;

e pozwala na wykorzystanie nadprodukc;ji ciepta w okresie letnim, zwtaszcza
kiedy urzagdzenie kogeneracyjne nie pozwala na zastosowania by-pass na
wymienniku ciepta odpadowego ze spalin;

Zastosowanie wysokoefektywnej sprezarki

elektrycznej

® generuje wyzszg emisje substancji szkodliwych do atmosfery;
e powoduje zwiekszenie kosztow eksploatacyjnych;
e jest optfacalne jedynie przy 12 - letnim okresie eksploatacyjnym
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